N T A S

LUZTOL

BOLETIM TECNICO

Qualidade Superior

ACABAMENTO

Fosco Branco e Cinza

Indicagdo: Fundo para aumentar aderéncia, rendimento e
uniformizar a absor¢ao em diversos tipos de superficies
externas e internas.

Preparacgdo de superficie (ABNT NBR 13245)

A superficie deve estar firme, seca, limpa e isenta de dleos,
mofo, pd, graxa ou quaisquer outros contaminantes. Metais
sem acabamento (novo): em metais ferrosos, lixar e limpar
com um pano umedecido com Thinner Luztol. Aplicar uma
demdo do anticorrosivo Fundo Zarcdo Luztol. Aguardar
secagem. Em metais ndo ferrosos, lixar e aplicar uma demao
de fundo promotor de aderéncia (wash primer). Aguardar a
secagem. Metais na repintura: em metais ferrosos, lixar até
eliminar o brilho ou aplicar removedor de tinta até a total
remocdo do acabamento antigo, limpar com um pano
umedecido com Thinner Luztol. Aguardar secagem. No caso
de remocao total do acabamento antigo, aplicar uma demao
do anticorrosivo Fundo Zarcdo Luztol. Em metais ndo
ferrosos, lixar até eliminar o brilho ou aplicar removedor de
tinta até a total remocdo do acabamento antigo. Limpar com
um pano umedecido com Thinner Luztol. Aguardar secagem.
No caso de remocgdo total do acabamento antigo, aplicar
uma demdo de fundo promotor de aderéncia (wash primer).
Aguardar secagem. Metais com ferrugem: Remover toda a
ferrugem, limpar com um pano umedecido com Thinner
Luztol e esperar secar. Aplicar uma demao do anticorrosivo
Fundo Zarcao Luztol. Aguardar secagem. Madeira nova com
imperfeigbes rasas: Corrigir com Massa para Madeira Luztol.
Lixar e eliminar o pd. Madeira com impregnagao de
produtos a base de o6leo: Retirar a parte oleosa com
removedor de tintas, limpar e deixar secar. Apds a secagem,
promover um lixamento adequado. Madeira na repintura:
Lixar a madeira até eliminar totalmente o brilho e eliminar o
pdé. Madeira com drea mofada: Lavar com solugdo de agua
potavel e dgua sanitaria (partes iguais). Esperar 6 horas e
enxaguar bem. Aguardar secagem total antes do
acabamento. Madeira com umidade: Antes de aplicar o
acabamento, resolver o que esta causando o problema.
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CLASSIFICACAO

Aplicagao

Secagem

Rendimento
acabado

Dilvicdo

Demados

Composicao

Solidos/Massa
Viscosidade

Massa especifica

Validade

SAC: 62.98118-6608 | 62.98240-3579

Auto-industrial

OBSERVACOES GERAIS BULA TECNICA

Pistola de pressao.

Ao toque: 20 minutos.

Final: 12 horas.

18 L: Min. 160m?2.
3,6 L: Min. 32m>.

0,9 L: Min. 8m?2.

Maxima de 100% com Thinner
500.

1 Demao.

Resinas alquidicas, nitrocelulose,
cargas minerais, solventes e
aditivos.

47a 55 %.
96 a 103 KU.

1,15a 1,21 g/cm?3.

24 meses.




